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Anwendung: Schutzimpragnierung von Druckgussformen

Das patentierte ROCKLINIZER -Verfahren wird seit Jahren in der Druckgusstechnik,
insbesondere bei der Verarbeitung von Aluminium und Magnesium, mit groflem Erfolg
eingesetzt. Bei dieser Technik werden alle besonders beanspruchten Formbereiche mit
einer Imprégnierschicht aus Hartmetall (Wolfram + Titankarbid) geschutzt. Die
Hartmetallbeschichtung erfolgt dabei auf kaltem Wege sowohl auf als auch_unter der
Oberflache. Die so behandelte Flache erweist sich als deutlich verschleifdfester und
widerstandsfahiger gegen die enormen Temperatur- und Materialbelastungen. Die Form
halt einfach langer.

Folgende Nutzenaspekte sind besonders hervorzuheben:
» Vermeidung von Thermoschocks und Warmrissbildung
Die aufgeraute Oberfliche (Orangenhaut)der behandelten Formbereiche

Erhilt den Schmier- und Trennmittelfilm. Dadurch wird ein Formteilkleben
verhindert und bessere Entformung (Zyklus) erreicht.

> Die Hartmetallschutzschicht verringert den VerschleifS an den besonders
beanspruchten Stellen wie Einguss, Dornen, Kernen, etc.

» Schiitzt alle Dichtkanten und Trennfugen, insbesondere bei praventiver
Behandelung und Nachbehandlung neuer Formen.

» Erleichtert das Entformen; kein Ankleben der Teile

» Vermeidet die Gratbildung an Trennfugen, AusstofSerbereichen, etc.

> Ermoglicht die Reparatur kleinerer Leckstellen auch in der Presse an der heifSen
Form.

» Auch far TIN - beschichtete Formen zur zuséatzlichen Orangenhautbildung an den

beanspruchten Stellen geeignet.

» Abgratwerkzeuge wie Stempel und Matrizen halten ebenfalls deutlich langer mit
einer ROCKLINIZER Impragnierung. KaltverschweifSungen und
Aufbauschneiden werden vermieden.

Der ROCKLINIZER ist in erster Linie eine praventive Technik zum Schutz neuer bzw.
guter Formen. Eine regelméfdiige Nachbehandlung der Form (auch in der Presse) halt die
Formflache intakt und widerstandsfahig gegen Hitzeeinwirkung. Beschadigungen
kénnen so vermieden werden.

Gerne bieten wir Ihnen unser Gerite fiir einen Kostenlosen Test an !



